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Д Л Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  3 D  У С Т А Н О В О К  F O R T U S

Термопластик ULTEM™ 9085 – невоспламеняющийся, высокоэффективный материал для прямого цифрового производства и быстрого
прототипирования. Он идеально подходит для применения в производстве транспортных средств благодаря его высокой удельной прочности
и индексу FST (воспламенение, дым и токсичность). Пройденная сертификация этого уникального материала делает его отличным выбором
для индустрии коммерческого транспорта, в особенности для авиакосмического, морского и наземного транспорта. Использование
материалаULTEM 9085 в промышленных 3D установках Fortus® позволяет конструкторам и технологам изготавливать полностью
функциональные детали, которые идеально подходят для специализированных функциональных прототипов или деталей конечного
назначения, но не требуют в изготовлении таких затрат времени и средств, как при использовании традиционных производств.

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА1 МЕТОД
ТЕСТИРОВАНИЯ

АНГЛИЙСКАЯ МЕТРИЧЕСКАЯ

XZ ОРИЕНТАЦИЯ ZX ОРИЕНТАЦИЯ XZ ОРИЕНТАЦИЯ ZX ОРИЕНТАЦИЯ

Предел текучести на разрыв (Тип1,0.125”,0.2”/мин) ASTM D638 6,800 psi 4,800 psi 47 МПа 33 МПа

Предел прочности на разрыв (Тип 1,0.125”,0.2”/мин) ASTM D638 9,950 psi 6,100 psi 69 МПа 42 МПа

Модуль растяжения (Тип 1,0.125”,0.2”/мин) ASTM D638 312,000 psi 329,000 psi 2,150 МПа 2,270 МПа

Относительное удлинение при разрыве (Тип 1,0.125”,0.2”/мин) ASTM D638 5.8% 2.2% 5.8% 2.2%

Относительное удлинение при пределе текучести (Тип1,0.125”,0.2”/мин) ASTM D638 2.2% 1.7% 2.2% 1.7%

Прочность на изгиб (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D790 16,200 psi 9,900 psi 112 МПа 68 MPa

Модуль изгиба (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D790 331,000 psi 297,000 psi 2,300 МПа 2,050 МПа

Деформация изгиба при разрыве (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D790 Не возникла 3.7% Не возникла 3.7%

Ударная вязкость по Изоду, модель с надрезом (Метод A,23°C) ASTM D256 2.2 ft-lb/in 0.9 ft-lb/in 120 Дж/м 48 Дж/м

Ударная вязкость по Изоду, модель без надреза (Метод A,23°C) ASTM D256 14.6 ft-lb/in 3.2 ft-lb/in 781 Дж/м 172 Дж/м

Прочность сжатия, при пределе текучести (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D695 14,500 psi 12,700 psi 100 МПа 87 МПа

Прочность сжатия, максимальная (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D695 26,200 psi 13,100 psi 181 МПа 90 МПа

Модуль упругости при сжатии (Метод 1,0.05”/мин) ASTM D695 1,030,000 psi 251,000 psi 7,012 МПа 1,731 МПа

ТЕПЛОВЫЕ СВОЙСТВА2 МЕТОД
ТЕСТИРОВАНИЯ АНГЛИЙСКАЯ МЕТРИЧЕСКАЯ

Температура тепловой деформации (HDT)@264пси,0.125”неотоженный ASTM D648 307°F 153°C

Температура стеклования(Tg) DSC (SSYS) 367°F 186°C

Коэффициент теплового расширения ASTM E831 3.67x10-05 in/(in·°F) 65.27 µm/(m·°C)

Температура плавления --------------- Не применимо3 Не применимо3
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА МЕТОД ТЕСТИРОВАНИЯ ДИАПАЗОН ЗНАЧЕНИЙ

Объемное удельное сопротивление ASTM D257 4.9 x1015 - 8.2x1015 ом-см

Диэлектрическая проницаемость ASTM D150-98 3 - 3.2 

Коэффициент потерь ASTM D150-98 .0026 - .0027

Диэлектрическая прочность ASTM D149-09, Метод A 110 - 290 В/мм

ПРОЧЕЕ2 МЕТОД ТЕСТИРОВАНИЯ ЗНАЧЕНИЕ

Удельная плотность ASTM D792 1.34

Твердость по Роквеллу ASTM D785 ---

Классификация возгорания UL94 V-0 (1.5 мм, 3 мм)

Кислородный индекс ASTM D2863 0.49

OSU Общее тепловыделение (2 мин.
тестирования, . 060” толщины)

FAR 25.853 16 кВтмин/м²

Номер UL файла --------------- E345258

Выделение газа

Общая потеря вещества (TML) ASTM E595 0.41% (1.00% максимально)

Скопление летучего
конденсируемого вещества (CVCM)

ASTM E595 -0.1% (0.10% максимально)

Выделение водяных паров (WVR) ASTM E595 -0.37% (отчет)

Стойкость к образованию плесени (Метод 508.6) MIL-STD-810G Пройдено

Тестовые испытания горения

Горизонтальное горение (15сек.) 14 CFR/FAR 25.853 Пройдено (0.060”толщины)

Вертикальное горение (60сек.) 14 CFR/FAR 25.853 Пройдено (0.060”толщины)

Вертикальное горение (12сек.) 14 CFR/FAR 25.853 Пройдено (0.060”толщины)

45° воспламенения 14 CFR/FAR 25.853 Пройдено (0.060”толщины)

Теплопроводность 14 CFR/FAR 25.853 Пройдено (0.060”толщины)

NBS Плотность задымления (возгораемый) ASTM F814/E662 Пройдено (0.060”толщины)

NBS Плотность задымления (невозгораемый) ASTM F814/E662 Пройдено (0.060”толщины)

В основе:
ПередоваяFDMТехнология
Работа установок Fortus основана
на базе запатентованной Stratasys
технологии FDM (моделирование
методом наплавления). FDM
является передовой технологией
аддитивного производства в
промышленности, а также
единственной технологией, в
которой используются
термопластики промышленного
уровня, позволяющие
изготавливать самые прочные
детали.
Для систем Fortus применяется
широкий ряд термопластиков с
улучшенными механическими
характеристиками, поэтому ваши
детали смогут выдерживать
высокие температуры, едкие
химикаты, стерилизацию, а также
высокие нагрузки.

Дополнительные средства не
требуются   
Вы можете установить промышленную
3D установку Fortus в любом месте.
Никакой специальной системы
вентиляции не потребуется, так как во
время работы установки Fortus не
выделяют ядовитых испарений,
химических веществ или отходов.

Специальные навыки не
требуются                     
Промышленные 3D принтеры Fortus
просты в установке и эксплуатации по
сравнению с другими машинами для
аддитивного производства, так как в
процессе их эксплуатации при
производстве готовых изделий не
применяются загрязняющие вредные
составы. Они настолько просты, что
обучение оператора на установке
Fortus займет менее 30 минут.

Получите ваш тестовый
образец для будущего
производства
Мелкие детали. Гладкая поверхность.
Точность. Прочность. Лучший способ
увидеть преимущества промышленной
3D установки Fortus - построить свою
собственную деталь на установке
Fortus. Закажите деталь бесплатно на:
stratasys.com.
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Эксплуатационные характеристики этих материалов могут отличаться в зависимости от применения, условий эксплуатации или
конечного назначения. Каждый пользователь несет ответственность за определение того, что материал Stratasys безопасен,
разрешен к использованию и соответствует техническим характеристикам для предполагаемого применения, а также за выбор
соответствующего метода утилизации (переработки) отходов согласно с соответствующими экологическими нормами и
законодательствами. Stratasys не предоставляет никаких гарантий, явных или подразумеваемых, включая, но не ограничиваясь,
гарантиями товарного качества, пригодности для использования по назначению, или гарантии на не нарушение патентного права.

Представленная информация – это стандартные значения, предназначенные только для справки и в целях сравнения. Эти значения
не должны использоваться для технического задания по проектированию или в целях контроля качества. На характеристики
материала конечного назначения может влиять (+/-), в частности, конструкция детали, состояние изделия по окончании
эксплуатации, условия тестирования, и т.д. Фактические значения будут меняться в зависимости от условий построения.
Тестируемые детали были построены на установке Fortus 400mc@ с толщиной слоя 0.254 мм. Возможно внесение изменений в
технические характеристики продукта без уведомления.

1Ориентация построения- по стороне длинной кромки.

2Справочное значение, если иное не предусмотрено.

3Из-за нечеткой структуры, материал не отображает точку плавления.

4Все значения электрических свойств материала были рассчитаны по средним значениям тестируемых пластин материала,
которые строятся с плотностью детали, задаваемой по умолчанию (сплошная заливка). Размер тестовой пластины составлял 
102 x 102 x 2.5 мм, плита изготавливалась и в горизонтальном и в вертикальном ориентировании. Диапазон значений в основном
является результатом разницы значений свойств тестируемых пластин материала, которые выстраиваются с горизонтальным и
вертикальным ориентированием.

XZ = X или “по ширине”

XY = Y или “горизонтально”

ZX = или “вертикально”

Upright (ZX)

On-Edge (XZ)

Flat (XY)ZY
X

ДОСТУПНЫЕ 

СИСТЕМЫ

ВОЗМОЖНАЯ ТОЛЩИНА

СЛОЯ

СТРУКТУРА 

ПОДДЕРЖКИ

ДОСТУПНЫЕ

ЦВЕТА

Fortus 400mc™

Fortus 450mc™

Fortus 900mc™

0.013 дюйма (0.330 мм) 

0.010 дюйма (0.254 мм)

Откалывающаяся Натуральный

Черный

         www.abvstroy.com                                                                                                                .   

Киев 03061, Украина
пр. Отрадный, 103    
тел. +38 067 5050069 

abvhot@gmail.com 


